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Cénh bao, Lwu y va Cha y Thang 07/04

Canh bao, Ilwuy vachay

Cac canh bao, lwu y va chu y duwgc dua ra d& ddm bao an toan cho ngwdi str dung va tranh hw hai
cho san phdm hodc cac bo phan cla thiét bj dwoc néi.

Cac canh bao, Iwu y va cha y cu thé ap dung cho tirng hoat dong duoc liét ké & phan dau cia cac
chuwong lién quan va duwoc nhéc lai hodc bd sung tai cac phan quan trong trong cac chuong nay.
Hay doc théng tin can than, vi né gitp bdo vé an toan cho chinh ngwdi sir dung va ciing sé gitp kéo
dai tudi tho ctia bd bién thin MICROMASTER 420 va céc thiét bj di kem.

CANH BAO

A>

Thiét bi nay c6 mic dién &p nguy hiém va diéu khién cac bd phan co khi quay cé dd nguy
hiém cao. Néu khéng tuan theo cac canh bao hodc khong thwe hién theo cac hwéng dan trong
tai liéu nay thi s& anh hwéng dén tudi tho ctia may, gay nguy hiém cho nguoi sir dung hodc
thiét hai I&n vé tai san.

> Chi ngwdi nao co trinh dé chuyén mén phu hop méi dwoc van hanh thiét bi nay, va chi sau khi
da ndm dwoc tt cd cac chu y an toan, cac quy trinh cai dat, van hanh va bao dwdng trong tai
liéu nay. D& van hanh dwoc thiét bi tbt va an toan phu thudc vao viéc thao tac, 1ap dat, van
hanh va bao dwong hop ly.

>  Tu trén mach loc van con dién trong vong 5 phut sau khi da tat ngudn nén khéng duwoc phép
mé& thiét bi trong khodng thdi gian nay. Céac tu dién tw phong dién trong khoang thoi gian nay.

>  Thiét bi nay c6 kha nang bao vé qua tai dong co theo UL508C phan 42. Hay xem théng sb
P0610 (mwrc 3) va P0335. Ciing c6 thé bao vé qua tai dong co bang PTC bén ngoai théng qua
dau vao sb.

> Thiét bi nay dung phu hop trong mach cé dong khéng qua 10000 A, & dién &p Ién nhat 230 V /
460V khi dwoc bao vé bdi cac cau chi loai H hodc K, ap-t6-mat hodc bd diéu khién déng co co
bao vé.

»  Chidung day déng Loai 1 60/75 °C c6 tiét dién dwoc ghi cu thé trong tai liéu hwéng dan van
hanh.

>  Cac dau vao chinh, DC va cac dau néi dong co co thé co dién ap nguy hiém ngay ca khi bién
tan khong hoat dong. Luén ludn chd 5 phat dé thiét bi phong hét dién sau khi tat ngudn trudc
khi thyc hién bat ky cai dat nao.

CHUY

>  Hay doc cac hwéng dan an toan, cac canh béo va tat cd cac nhan canh bao gan trén thiét bi
can than trwdc khi thue hién 1&p dat va cai dét.

>  Hay gil tt c& cac nhan canh bao cén than dé cé thé dé dang doc dwoc va hay thay cac nhan
bi méat hoac bj hang.

> Nhiét dd méi trwdng xung quanh cho phép I&n nhét 1a 50°C.

MICROMASTER 420
Hwéng dan van hanh (Ban rat gon)



Muc luc Thang 07/04
Muc luc

1 [T O X £ Lo 2 41 T 4
1.1 KNOANG CACN IAD G&L ........ooooiciiceeceec s 4
1.2 KICh thWGC 18D QAL e e e e et e e e e ae e e e enreas 4
2 (IR T O3 = oY 1T LI (1) 5
2.1 CAC thANG SO KT UAL ..o 5
2.2 Cac d'f?\u Nnoi chh IL_PQ ................................................................................................................. 6
23 Cac dau day dieu KNIEN...........oiiii 6
24 S To o [o 3 Te 01T o I | PP PRP PR 8
3 L0 T b= 113 0= Lo 15 o S 9
3.1 Khod chuy@n d6i DIP 50/60 HZ ...........cooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et nen s 9
4 TIUYEN thONQ wevceeerieecieeee et ea et ess e e s as e e ae e e e sasse e e saese e s aeae e s saesensnanaese e s nananas 10
4.1 Thiét Iap truyén thong MICROMASTER 420 < Phdn mém STARTER ..........ccccoceieeeienn 10
4.2 Thiét 1ap truyén thdng MICROMASTER 420 < AOP.........ooooiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnans 10
4.3 LCTE=To N0 [ T=T T = U S (0 = SR SS 11
5 1270 o 7X@ T o DY o 4 Vo 1 ) 12
5.1 Cac NUL VA CAC CNPC NANG ...t 12
5.2 Thay A8 CAC thONG SO ....eeeeeeeeeeeeeeeee ettt n s s s e e eneen 13
6 LoF- I 1 11511 1o [ 14
6.1 Cai A&t thANG SO NNANN ...t n e 14
6.2 CaI AL NG GUNG s 16
6.2.1 Giao dién NOTHEP USS ... 16
6.2.2 Chon nqun =T o] o SRR 17
6.2.3 DaU VA0 SO (DIN) ..o 17
6.2.4 Cac dau ra SO (DOUT) ..o 18
6.2.5 Chon o E= ey o [1=] 0 ¢ o F= 1 =T o =T PR 18
6.2.6 Dau vao trong tr (ADC).........oviiiiiiiii s 19
6.2.7 Dau ra trong t (DAC) ... 19
6.2.8 Chit @p XUNG (MOP) ... 20
6.2.9 Tan 8O CO QINN (FF ). 21
6.2.10 Chay nhap.......c.......... S PN 22
6.2.11 BO phat ham tao d0 dOC (RFG)......oviiiiiiiiiii s 22
6.2.12 Cac tan s6 quy chi€u / gidi NAN ..o, 23
6.2.13 DIeU KNIEN AONG CO .. 23
6.2.14 Bao vé bién tan/dong co........ PP 24
6.2.15 Cac chlrc nang dac biét cla bieN taAN ..........ccviiiiiie e 25
6.2.15.1 (g To 71 [o] aTo T o -1 o FO OSSPSR PTRURP 25
6.2.15.2 IV g oK (o] 3T TSSO PO PTSPRRRPRP 25
6.2.15.3 Phanh hém co khi (o1 = 1e (o] Te [ ole OSSOSO PRSP 26
6.2.15.4 HEM MOt Chi€U (DC) ... 26
6.2.15.5 HEM NON MO s 26
6.2.15.6 BO GiEU KNIEN VAC ..o 26
6.2.15.7 BO diEU KNIEN PID ..o 27
6.3 Cai dat noi tiep ............ S PP 28
6.4 Cai dat lai cac thdng SO MAC GINN ... 28
7 Cac ché do hién thi VA CANN DAO ........c.cueeeeccceereeeecce e teseee s sss e s s s snees 29
7.1 Hién thi trang ENATLED ..o 29
7.2 Cac thong bAo 101 va CANN DA .......ooouviiiiicce e 29
8 Danh mMuc CAC thUAt NG VIEt tat ........ceeeeeeeeeciereeeeeeee e seee s ees s se s s s s s e nnnns 30
MICROMASTER 420 3

Hwéng dan van hanh (Ban rut gon)



Thang 07/04 1 L8p dét co khi

1 Lap dat co khi

1.1 Khoang céach I&p dat
Céc bd bién tan co6 thé duwoc lap ké nhau. Trong ti diéu khién, néu 18p cac bd bién tan thanh céac
hang theo chiéu thang dirng, thi phai cé khoadng cach théng gi6 1a 100mm.
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1.2 Kich thuwéc lap dat
Kich thwéc 16 khoan Momen xiét
F’ 1 co H W Buldng Nm
L vo mm mm
A 160 - 2xM4
L, ' B 174 138 4xM4 2,5
—w— C 204 174 4xM4
Hinh 1-2 C4c kich thudc 1ap dat
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2 Ld&p dat phén dién

Thang 07/04

2 L&p dat phan dién

2.1 Cac théng sb ki thuat
1 AC 200 V- 240 V

Dai dién ap dau vao

Ma hiéu dat hang 2AB 11 12 13 15 17 21 21 22 23
6SE6420- 2UC | 2AA1 5AA1 7AA1 5AA1 5AA1 1BA1 5BA1 2BA1 0CA1
Co vé A B C
Cong suét ra dinh mie |[kW]| 0,12 0,25 0,37 0,55 0,75 1,1 1,5 2,2 3,0
Dong dién vao [A] 1,4 2,7 3,7 5,0 6,6 9,6 13,0 17,6 23,7
Dong dién ra [A] 0,9 1,7 2,3 3,0 3,9 55 7.4 10,4 13,6
Cau chi [A] 10 10 10 10 16 20 20 25 32
Khuyén céo loai 3NA| 3803 | 3803 | 3803 | 3803 | 3805 | 3807 | 3807 | 3810 | 3812
Tiét dién cap dduvao [mm?| 1,0-2,5 [1,0-2,5[1,0-2,5[1,0-2,5[1,0-2,5|2,5-6,0|2,5-6,0(4,0-6,0 | 6,0-10
Tiét dién cap dau ra [mm?| 1,0-2,5 [1,0-2,5|1,0-2,5[1,0-2,5(1,0-2,5[1,0-6,0{1,0-6,0{1,0-6,0| 1,5-10
Mxémen xiét cho cac N 11 15 225
dau mach luc
Dai dién ap dau vao 3AC 200V-240V
M4 hiéu dat hang 2AC] 11- [ 12- [ 13- [ 15- [ 17- [ 21- | 21- | 22 [ 23- [ 24- | 25
6SE6420- 2UC | 2AA1 | 5AA1 | 7AA1 | 5AA1 | 5AA1 | 1BA1 | 5BA1 | 2BA1 | 0CA1 | 0CA1 | 5CA1
C& vd A B C
Cong suét ra dinh mc[kW] | 0,12 | 0,25 | 0,37 [ 0,55 | 0,75 | 1,1 1,5 | 2,2 3,0 | 40 55
Dong dién vao [A] 0,6 1,1 1,6 2,1 29 | 41 5,6 76 | 10,5 | 13,1 | 175
Dong dién ra [A] 0,9 1,7 2,3 3,0 3,9 55 74 | 10,4 | 13,6 | 17,5 | 22,0
Cau chi [A] 10 10 10 10 10 16 16 20 25 32 35
Khuyén céo loai 3NA | 3803 | 3803 | 3803 | 3803 | 3803 | 3805 | 3805 | 3807 | 3810 | 3812 | 3814
Tiét dién cap dau vao [mm?]|1,0-2,5[1,0-2,5/1,0-2,51,0-2,51,0-2,5[1,0-6,0/1,0-6,0(1,0-6,0/2,5-10{2,5-10( 4,0-10
Tiét dién cap daura  [mm?]|1,0-2,5[1,0-2,51,0-2,51,0-2,51,0-2,5[1,0-6,0/1,0-6,0(1,0-6,01,5-10{2,5-10( 4,0-10
Mkémen xiét cho cac N 11 15 055
dau mach lwc ’
Dai dién ap dau vao 3AC 380V-480V
M4 hiéu dat hang 2AD| 13- [ 15- [ 17- | 21- | 21- | 22 23- [ 24 | 25- | 27- 31
6SE6420- 2UD | 7AA1 | 5AA1 | 5AA1 | 1AA1 | 5AA1 | 2BA1 | 0BA1 | 0BA1 | 5CA1 | 5CA1 | 1CA1
C& vd A B C
Cong suét ra dinh mc[[kW] | 0,37 | 0,55 | 0,75 | 1,1 1,5 2,2 3,0 | 40 55 75 | 11,0
Dong dién vao [A] 1,1 1,4 1,9 2,8 3,9 5,0 6,7 85 | 116 | 154 | 225
Dong dién ra [A] 1,2 1,6 2,1 3,0 | 40 59 7,7 10,2 13,2 | 19,0 | 26,0
Cau chi [A] 10 10 10 10 10 16 16 20 20 25 32
Khuyén céo loai 3NA | 3803 | 3803 | 3803 | 3803 | 3803 | 3805 | 3805 | 3807 | 3807 | 3810 | 3814
Tiét dién cap dau vao [mm?]|1,0-2,5[1,0-2,5/1,0-2,51,0-2,51,0-2,5[1,0-6,0/1,0-6,0(1,5-6,0/2,5-10(4,0-10|6,0-10
Tiét dién cap daura  [mm?]|1,0-2,5[1,0-2,51,0-2,51,0-2,51,0-2,5[1,0-6,0/1,0-6,0(1,0-6,01,5-10{2,5-10( 4,0-10
Mkémen xiét cho cac N 11 15 055
dau mach lwc ’
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Thang 07/04 2 L&p dat phan dién

2.2 Cac dau ndi mach luc
C6 thé tiép can véi cac diu ndi ngudn dién vao va cac dau néi clia ddng co bang cach thao cac phan vé
may phia trwéce.

N&i va thao SDP Déy phéan vé cac dau néi
(BOP/AOP) xubng

Hinh 2-1 Thao phan mat truéc vo

Hinh 2-1 Thao phan mat trwéc vé may

Hinh 2-2 Cac dau mach luc

2.3 Cac dau day diéu khién

bau day | Ky hiéu | Chirc nang

1 - Dau ngudn ra +10V

2 - D&u ngudn ra OV

3 ADC+ Dau vao twong tw (+)

4 ADC- Dau vao tuong tw (-)

5 DIN1 DPau vao sb sb 1

6 DIN2 DPau vao sb s 2

7 DIN3 DPau vao sb s6 3

8 - DAau ra cach ly +24V/max. 100 mA
9 - Dau ra cach ly 0V/max. 100 mA
10 RL1-B Dau ra s6 / tiép diém NO

11 RL1-C Dau ra sb / chan chung

12 DAC+ DAau ra twong ty (+)

13 DAC- Dau ra twong tw (-)

14 P+ Cbng RS485

15 N- Cbng RS485

6 MICROMASTER 420
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2 L3p dat phén dién Théang 07/04
2.4 So do nguyén ly
Buong
truyén BOP
Ngudn ngoai 24V
N DPau
Pau ra +24V nbi
max.100mA dién
(cach ly) ap
Paura 0V r:_?t
chieu
me’lxh1 IOOmA DO-
(cachly) link
tai thuan tre
tai cam Role
Buong Bo
truyén COM
Mach vao twong tw cé thé dwoc
thay ddi dé tao ra mot dau vao NIEACIFLINEED
s6 bd sung (DIN4)
Tw ddng
Hinh 2-3 So db nguyén ly clia bo bién tan
MICROMASTER 420 7
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Thang 07/04 3 Cai dat médc dinh

3 Cai dat mac dinh
Bo bién tin MCROMASTER 420 dwoc cai d&t mac dinh khi xuat xwéng sao cho cé thé van hanh
dwoc ma khong can cai dat thém bét ky thong sb nao nira. Dé dat dwoc diéu nay, cac théng sb
ctia dong co dwoc két ndi véi bién tan phai cé thong sé dinh mirc phu hop véi théong sb cai dat
mac dinh (P0304, P0305, P0307, P0310) twong trng v&i dong co 1LA7 4 cuwc clia Siemens (hay
xem céc thdng sé dinh mirc ghi trén nhan).
Cac théng s6 mic dinh khac:
> Céacngudnlénh  P0700 = 2 (P4u vao s, xem hinh 3-1)

>
> Ngudn diém dat  P1000 = 2 (P4u vao twong tw, xem hinh 3-1)
> Ché d6 lam mat dong co
P0335=0
» Gidi han dong dién Dau vao

sO

f[o] —of/

P0640 = 150%
» Tan s6 nhoé nhat Y

P1080 =0 Hz Ack
> Tan sb I&n nhét Digital Inputs

P1082 = 50 Hz
> Thoi gian tang toc DAL VAo
P1120=10s twong tw
> Thoi gian gidm téc
P‘I1’21 = 1‘0 s <47KO
» Ché do diéu khién - -
P1300 = 0 Hinh 3-1  Cac dau vao twong tw va sO
DPau vao/ Daura | Cac dau nbi Thong sb Churc ndng
DPau vao so so 1 5 P0701 =1 ON/OFF1 (1/0)
DAu vao sé sb 2 6 P0702 = 12 Pao chidu (¥
Pau vao sb sb 3 7 P0703 =9 Xoéa I6i
Dau vao sb 8 - Dau vao s6 ngudn
Pau vao twong 3/4 P1000 =2 Tan sb6 dat
tw 112 - DPau vao twong tw ngudn
Ro le dau vao 10/11 P0731=52.3 Nhén dang mac dinh
Dau ra twong tw 12/13 P0771 = 21 Tan sb dau ra

3.1 Khoa chuyén dbi DIP 50/60 HZ

Tan s6 dinh m&rc méc dinh cho ddng co ca bd
bién tAn MICROMASTER la 50 Hz. Di voi déng
co duoc thiét ké chay & tan sé dinh mc 60Hz,
cac bo bién tan cé thé duwoc dat & tAn sb nay nho
st dung khoda chuyén DIP 50/60 Hz.
> Vi tri OFF: céac théng s6 méc dinh
cla Chau Au (tdn sbé dinh miec
clia déng co = 50 Hz, cong suét
tinh theo kW...)
> Vi tri ON: Céac théng sb mac dinh

50/60 Hz ddi voi ché do
cai dat mac dinh

ctia Bac M (tan sb dinh mirc cla
ddng co = 60 Hz, cong suat tinh theo hp....).

8 MICROMASTER 420
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4 Truyén théng

Thang 07/04

4 Truyén théng

4.1 Thiét lap truyén théng MICROMASTER 420 < Phan mém STARTER

Dé thiét 1ap cac truyén théng gitra phan mém STARTER va MICROMASTER 420, can cé thém cac

bd phan tuy chon dwéi day:

> B0 két nbi gitra bo bién tan véi PC

>  BOP néu nhu céc gia tri chudn USS cua bo bién tin MICROMASTER 420 thay ddi (xem phan
6.2.1 “Giao dién néi tiép (USS)").

Bé két néi giira bién tin va PC

MICROMASTER 420

tiép (USS)’

Cac ché do cai dat USS, xem phan 6.2.1 “Giao dién nbi

Phdn mém STARTER

Vao “Menu”, chon “Option”> chon “Cai dat Giao dién
PG/PC” > Chon “Céng PC COM (USS)” - Vao
“Properties”> chon giao dién “COM1”, chon téc d6
baud (don vi tbc dd truyén dir liéu)

CHUY:

Céac thong sb cai dat USS trong bo bién tan
MICROMASTER 420 phai phu hop v&i ché do cai dat
cla phan mém STARTER.

4.2 Thiét lap truyén thong MICROMASTER 420 < AOP

> Truyén théng gitka AOP va MM420 dwa trén giao thirc USS, twong tw nhw STARTER va
MM420.

> Khac vg’yi BOP, cac théng sb truyén thong thich hgp phai dwoc cai dat cho ca MM420 va
AOP néu nhw qua trinh tw dong do tim giao dién khong thwe hién dwoc (xem bang 4-1).

> S dung cac thanh phan tuy chon, AOP cé thé duoc két ndi véi cac giao dién truyén thdng

khac nhau (xem bang 4-1).

Bang 4-1

AOP tai dwérng truyén BOP

AOP tai dwérng truyén COM

Cac thong s6 MM420

- két ni tryc tiép
- két ndi gian tiép

Khéng can ,thiét c6 tuy chon
Phu kién gan canh tad BOP/AOP
(6SE6400-0PM00-0AAQ)

- thc d6 baud P2010(1] P2010[0]
- dia chi bus P2011
Cac théng so AOP

- toc d6 baud P8553 P8553
- dia chi bus - P8552
Tuy chon

Khong thé
Phu kién gan canh ta BOP/AOP
(6SE6400-0MD00-0AA0)

MICROMASTER 420
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Thang 07/04

4 Truyén théng

Khi AOP hoat dong nhw mét bé diéu khién

Théng sé/ Dau day AOP trén dwong truyén BOP AOP trén dwong truyén COM
Ngudn Iénh P0O700 4 5
0.0
P1000 1
P1035 2032.13 (2032.D) 2036.13 (2036.D)
P1036 2032.14 (2032.E) 2036.14 (2036.E)
Diém dat tn sb ® s v
(MOP) g ¢
STOPPED 2
0 e e R
Bi={r, W= g L
[ & ] Tang tan sb dat MOP
(v ] Giam tan sé dat MOP
Xoa 16i
@ P2104 2032.7 2036.7
L&i co6 thé dwoc gidi trir thong qua AOP ma khéng phu thudc vao P0700 hoéc P1000.
4.3 Giao dién BUS (CB)
Giao dién BUS (CB)
v v v
M6 dun DeviceNet M6 dun CANopen M6 dun PROFIBUS
v v v
P0918 P0918 P0918*)
: v —
Toc dd baud duwoc bd bién tan
xac dinh ty déng.
P2040 P2040 P2040
v v v
P2041 P2041 P2041
v v v
P2051 P2051 P2051

* Can quan sat khoa chuyén mach DIP.

M6 dun DeviceNet

M6 dun CANopen

M6 dun PROFIBUS

Chiéu dai PZD

P2041[0] Gia tri trang thail thuc Kiéu truyén dir liéu tv T_PDO_1, T_PD0_5
] Kiéu truyén div liéu T_PDO_6 )
P2041[1] Chieu d@i PZI? R_PDO_1 -Khdéng can cai dat (trt
diéu khién/ diem dat R_PDO_5 cac trwong hop dac
R PDO 6 biét). Hay xem cac
Toc dod 0:125 kbaud . hwéng dan van hanh
P2041[2] 1:250 kbaud [Xac dinh dwong truyén CANopen <-->MM4 [“m6 dun tuy chon
2:500 kbaud PROFIBUS”
P2041[3] |Chan doan Xac dinh dwdng truyén CANopen <-->MM4
. - phat hién cac I6i truyén thong
P204114] _ tbc d6 baud
10 MICROMASTER 420
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5 BOP/AOP (Tuy chon)

Thang 07/04

5 BOP/AOP (Tuy chon)

5.1 Cac nut va cac chirc nang

Eﬁigg /d[ljeuLf[ Chtrc nang Y nghia
Hlén thl N R L2 . A 4 as amy Lia R 5 PERTL A
;. Man hinh LCD hién thi cac ché do cai dat hién hanh cta bd bién tan.
trang thai
An nut nay 1am cho b6 bién tan khéi dong. Nut nay khong tac dung & mac
dinh
O Khaoi dong | Kich hoat nat:
bd bién tan | BOP: P0700 = 1 hoac P0719 = 10...16
AOP: P0700 = 4 hoac P0719 = 40... 46 trén dwodng truyén BOP
P0700 = 5 hoac P0719 = 50...56 trén dwong truyén COM
OFF1  An nat nay khién déng co dirng theo dac tinh giam téc dwoc chon.
Kich hoat nat: hdy xem nut “Kh&i dong bd bién tan”.
o Dirng b |OFF2 An nit nay hai lan (hodc an mét 1an va gilr mét khoang thoi gian)
bién tan khién dong co dirng ty do.
BOP: Nut nay ludn luén co tac dung
(khéng phu thudc vao théng sé P0700 hodc P0719)
An nut nay lam déng co dédo chiéu quay. Pao chiéu dwoc hién thi bang dau
@ Dao chiéu | (-) ho&c diém chdm nhay. Nut nay khéng tac dung & mac dinh
Kich hoat nit: hay xem nut “Kh&i dong bé bién tan”.
Chav nhé [} trang thai san sang chay, khi 4n nut nay, déng co khéi dong va quay voi
@ d;y P | tn sé chay nhap duoc cai dat trwdc. Dong co dirng khi tha nut nay ra. An
ong co
nut khi ddng co dang lam viéc khdng c6 tac ddng gi.
NGt nay cé thé dung dé xem thém thong tin
Khi ta an va gitr nat nay hién thi cac thong tin sau, bat dau tir bat ky théng
sb nao trong qua trinh van hanh:
1. Bién ap mét chiéu trén mach DC (hién thj bang d- don vi V).
2. Dong dién ra (A).
3. Tan s6 ra (Hz).
4. Dién ap ra (hién thi bang o- don vi V).
5. Gia tri dwoc chon trong thong s& PO005 (Néu nhw PO005 duoc cai dat
Nt ch dé hién thj bat ky gia tri nao trong sbé cac gia tri ti1-4 thi gia tri nay khéng
ut chire U
@' naing QUﬁqcnh|en~th!‘ lai). ‘ S o
An thém sé lam quay vong cac gia tri trén bang hién thi.
Chirc nang nhay
T bat ky thong s nao (vi du rxxxx hodc Pxxxx), &n nhanh nit Fn sé& ngay
ap térc nhay dén r0000, sau d6 ngudi st dung co thé thay ddi thong sé
khac, néu can thiét. Nho tinh nang quay tré' ve r0000, an nat Fn sé cho
phép nguwoi st dung quay tré vé diém ban dau.
Giai trw
Néu xuét hién cac canh bao va cac thong bao 16i, thi cac théng tin nay cé
thé dwoc gidi trir bang cach &n nit Fn.
(-] -I;L%yn;hs%p An nat nay cho phép ngudi st dung truy nhap téi cac thong sé.
[ ] Tang gia tri | An nGt nay lam téng gia tri dwoc hién thi.
(v ] Gidm gia tri | An nat nay lam gidm gia tri dwoc hién thi.
-0 T“Rggo’“ Goi trinh don AOP ngay 1ap tirc (chirc nang nay chi c6 & AOP).

MICROMASTER 420
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Thang 07/04

5 BOP/AOP (Tuy chon)

5.2 Thay dbi cac théng sb
Vi du théng sb P0003- “ Mirc dd truy nhap”

Buwdc Két qua hién thj
1 | An @ a8 truy nhap thong sb
2| An @ dén khi PO003 duoc hién thi
3 | An @ a8 t6i cac morc gia tri thong sb 1
4 An o hoadc (] dé dat gia tri mong muén ( vi du: 3) 3
5 An e dé xac nhan gia tri va lwu lai gia tri
6 | Lucnay mirc 3 da duoc cai dat va ngudi st dung co thé nhin thay tat ca cac thong sé tir mirc 1
dén mure 3.
12 MICROMASTER 420
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6 Cai dat théng s6 Théang 07/04

6 Cai dat thong sb

6.1

Cai d&t théng sb nhanh
B6 bién tan twong thich v&i déng co nhér siv dung chirc ndng cai dat théng sd nhanh, va cac thong
sb ki thuat quan trong sé& dwoc cai dat. Cai d&t nhanh khéng can duoc thue hién néu théng sb
dinh mrc cla dong co ghi trong bd bién tan FU (vi du déng co tiéu chuadn 1LA 4 cuc cla
Siemens) thich hop véi théng sd dinh mirc ghi trén nhan cia dong co dang ndi vao bién tan.
Céc théng sb co ky hiéu * c6 kha nang cai dat nhiéu hon céac kha nang duoc liét ké dwéi day. Hay
xem danh sach théong sb dé biét thém cac kha nang cai dat khac.

( Bé&tdau )

v

@ Tiéu chuan Chau Au/BacMy | 0 |

P0100 =12 1 Béc My [hp], tAn sb mé&c dinh 60Hz

Gia tri mac dinh
P0003 = 2 Mdrc truy nhap cua ngwei dung* 1

1 Mtrc co ban: Cho phép truy nhap toi nhitng théng sb thuwong ding nhat

2 M réng: Vi du truy nhap dén cac cac chirc nang 1/0

v 3 Chuyén gia (chi danh cho chuyén gia)
P0010 = 1 Cai dat théng so * 0
0 San sang

1 Cai dat nhanh
30 Cai dat tai nha may
Chuy
v P0010 nén duwoc dé & 1 dé cai dat théng sd dinh mirc trén nhan cia dong co'.

0 Chau Au [KW], tAn s6 mac dinh 50Hz

2 Bac My [kW], tan sb mé&c dinh 60Hz & N\
Khoa chuyén mach DIP

Chay r
Déi véi P0100 = 0 hodc 1, gia tri P0100 dwoc b 50/60 Hz cho che do cai dat
P0100 = 0 xac dinh khi cai dat khoa chuyén DIP 2 (2) (Xem mac dinh

danh s&ch céac théng sb).

v

[P0304 =..| [P0304 =... | [Dién &p dinh mirc dong co’ [Théng s6 FU

Dién ap dinh mdrc [V] ghi trén nhan cla déng co
Dién ap dinh mic ghi trén nhan phai duwoc kiém
tra, ttr do biét dwoc ciu hinh mach Y/A dé dam
bao phu hop v&i cach néi mach trén bang dau
ndi clia dong co'.

\ 4 \ 4
[P0305 =... | [P0305=...

Dong dién dinh mirc dong co  [Thong s FU

Dong dién dinh mrc [A] ghi trén nhan ctia dong
Cco.

y
[P0307 =...| [P0307 =...

Céng suat dinh mirc dong co [Thong s FU

______

MICR
Hwén

Cong suét dinh murc [kW/hp] ghi trén nhan cla
dong co.
Néu P0100 = 0 hodc 2, gia tri tinh theo don vi
kW.
y v Néu P0100 = 1, gi4 tri tinh theo don vi hp.

Hé sé Cos¢ dinh mirc déng co Théng s6 FU
Hé sb cong suét dinh mirc (cosg) ghi trén nhan.
Néu nhu cai d&t 13 0, gia tri dwoc tw dong tinh toan.
Néu P0100 = 1,2 thi P0308 khéng cé y nghia nén khéng can nhap.

OMASTER 420 13
g dan van hanh (Ban rat gon)



Thang 07/04

6 Cai dat théng sb

P0309 =...| [P0309 =...

14

Hiéu suat dinh mirc dong co’ Thong sb FU
(Hiéu suat dinh mtre clia dong co theo [%] dwoc ghi trén nhan)
Cai dat |a 0, gia tri tw dwoc tinh toan.

Néu P0100 = 0 thi P0309 khéng cé y nghia, khéng can nhap.

P0310 =...

Tan s6 dinh mrc déng co’ 50.00Hz
(Tan s6 dinh mirc clia dong co tinh theo [Hz] ghi trén nhan)
S6 ddi cwe dwoc ty ddng tinh toan lai néu thong sb thay ddi

Téc do dinh mirc dong co Théng s6 FU
(Téc dd dinh mirc ctia déng co tinh theo [rpm] ghi trén nhan)

Cai dat |a 0, gia tri t dwoc tinh toan

Chu y: Can phai nhap théng sb trong treéng hop diéu khién vecto mach kin,
diéu khién V/f v&i FCC va dé bu do truot.

Ché do lam mat dong co’ 0
(Chon hé théng lam mat déng co)
0 Lam mat tw nhién: S dung truc ga quat dwoc gan véi dong co
1 Lam mat cuéng birc: S& dung quat 1am mat cap ngudn riéng

Hé s6 qua tai dong co 150%
(Hé sb qua tai ciia dong co tinh theo [%] twong ng véi PO305)

Hé sb nay xac dinh gi¢i han dong dién vao I&n nhat béng a% dong dién dinh
murc clia dong co (P0305).

A4

Chon nguén Iénh (nhap ngudn lénh) 2
0 Cai dat mac dinh
1 BOP (ban phim)
2 Dau ndi
4 USS trén duwéng chuyén BOP
5 USS trén dwdng chuyén COM
6 CB trén dwdng chuyén COM

\4

Lwa chon diém dit tan sb 2
1 Biém d&t MOP
2 Diém dat twong tw
3 Tan sb ¢b dinh
4 USS trén duwong chuyén BOP
5 USS trén dwdng chuyén COM
6 CB trén dwdng chuyén COM

Tan s6 nhd nhat 0.00Hz

( nhap tan sb nhé nhét cho déng co, don vi Hz)

D&t tan s6 dong co nhd nhét tai d6 ddng co' sé chay ma khéng tinh dén tan sb
dat. Gia tri dwge cai dat & day co tac dung cho ca quay thuan va quay ngwoc.

[P108%=...

Tan s6 I&n nhat 50.00Hz

( nhap tan sbé 1&n nhat cho dong co, don vi Hz)

D&t tan s6 dong co I&n nhét tai d6 dong co sé chay ma khéng tinh dén tan sé
dat. Gia tri dwge cai dat & day co tac dung cho ca quay thuan va quay ngwoc.

|P‘I120'=...

Thoi gian ting toc 10.00s

( nhap thoi gian tang tc, don vi s)

Thoi gian tang tdc 1a thei gian dé dong co tang téc tir diém dirng dén diém co
tan sb I&n nhat (P1082) khi khéng dung céch tang tdc cé dang dwdng cong.

Thei gian giam toc 10.00s
( nhap thoi gian gidm tbc, don vi s)

Thoi gian gidm tdc 1a thei gian dé dong co gidm tdc tir diém c6 tn sb I6n nhét
(P1082) dén diém dirng khi khéng dung cach giam téc cé dang dwéorng cong.

OFF3 Th&i gian giam téc 5.00s

( nhap thei gian gidm téc dirng nhanh bang s)

Xac dinh thoi gian dé dong co giam tir tan s I&n nhét xudng trang thai dirng hén
dé thyc hién 1énh OFF3 .

MICROMASTER 420
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6 Cai dat théng s6 Théang 07/04

[P1300 =...] [ Kiéu diéu khién 0 |
( Nhap kiéu diéu khién theo yéu cau)

0 V/f kiéu tuyén tinh

1 V/f FCC

2 V/f kiéu dwdng parabol

3

K

V/f kiéu c6 thé 1ap trinh dwoc
ét thuc qua trinh cai dat nhanh théng sé 0

A
P3900 = 1 |

( bat dau qua trinh tinh toan déng co)
0 Khong & ché dd cai dit nhanh thong sé (khong cé qua trinh tinh toan déng co)
1 Béat diu qua trinh cai dat nhanh véi ché do cai mac dinh
2 Bat diu qua trinh cai dat nhanh
3 Batdau qua trinh cai dat nhanh chi danh cho cac di¥ liéu ctia dong co
CHUY
V&i P3900 = 1,2,3 > P0340 ty dat t¢i 1 va cac di¥ liéu phu hgp dwoc tinh toan (xem danh
sach thong s6 P0340).
Két thuc qua trinh cai dat nhanh / cai dit cho hé truyén déng

- —| Néu muén thyc hién thém cac chirc nang khac ctia bod bién tn, hay sir dung phan “Cai dat
(KET THUC) rng dung”. Khach hang nén ap dung cach nay dbi véi cac hé truyén déng yéu cau nhiéu
tinh nang hoat ddng cao.

6.2 Caidat &ng dung

Cai dat (ng dung dé diéu chinh/ tdi wu hoa sw két hop gitra bd bién tn va dong co cho mét rng dung cu
thé. Bo bién tan c6 nhiéu tinh nang nhung khdng phai tat ca cac tinh nang déu can thiét cho mét (rng dung
cu thé. C6 thé bé qua cac tinh ndng nay khi cai dat (’ng dung. Phan 16n cac tinh ndng cé thé dwoc mo ta &
day; hay xem danh sach cac théng sé cho cac tinh nang phu.

Cac thdng sb dwoc danh d4u * thi co nhiéu ché do cai d&t hon cac ché do dwoc liét ké ra & day. Hay xem
danh sach théng sb khi mudn cai dat thém cac ché do khac.

Khei dOng
Ché db cai dat méac dinh
PO003 =3 | | Mirc d6 truy nhap cua ngwoi siv dung* ] ] | 1
1 Cap co ban: cho phép truy cap t&i cac thong s hay sir dung nhat
2 Cé}p mé’ rong: cho phép mé& rong kha nang truy cap, vi du téi chirc nang I/0 clia bd
bién tan.
3 Céap chuyén gia: ( chi danh cho céc chuyén gia st dung )

gl

6.2.1 Giao dién ndi tiép USS

P2010=...| | Téc d6 baud USS ‘ G Cac ché do cai dat co thé
Cai dat toc dé baud cho truyén thong USS. 3 1200 Baud
4 2400 Baud
P2011=...| | Bia chi USS [ 0 |5  4800Baud
Cai dat dia chi duy nh4t cho bd bién tan. 6 9600 Baud
7 19200 Baud
P2012 =...| [ Chiéu dai PZD USS [ 2 |8  38400Baud
)§éc dinh sO tir c6 do dai j6 bit PZD trong mét 9 57600 Baud
Ian truyén di¥ liéu theo kiéu USS.
P2013 =...| | Chiéu dai PKW USS 127
Xéc dinh sd tr cé do dai j6 bit PKW trong mét
Ian truyén di liéu theo kieu USS.
MICROMASTER 420 15
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Thang 07/04

6 Cai dat théng sb

6.2.2 Chon nguon lénh

|P0700 =|

Chon nguén lénh
Chon ngudn Iénh sb
0 Ché d6 cai dat 16i khi xuat xuwéng
BOP (ban phim)

Dau néi

USS trén dwong truyén BOP
USS trén dwdng truyén COM
CB trén dudng truyén COM

o RN -

2 |

BOP
Cacdaunoi |- Bidu knin fuan 7
USS BOP fink | ' 07%0=2
\4 ‘ \4 _
USS COM link Kénh didm [BiZu khién
dat doéng co
CB COM link

6.2.3 Dau vao sé (DIN)

M1 =

Chirc nang dau vao s6 sé 1 1

DAau ndisd 5

v I oNOFF1
P0702 =... | |Chirc ndng ddu vaosésé62| 12
Dau ndi sb 6

12 Dao chiéu

P0703 =...

Chirc nang dau vao s6 sé 3 9
Dau ndisd 7
O  Nhan biét 16i

Cac ché do cai dit co thé

0 Dau vao sb khong hoat dong
1 ON/ OFF1

2 ON + Pao chiéu /OFF1

3 OFF2- Dung tw do

4 OFF3- Giam téc nhanh

9 Nhan biét 16i

10 Chay nhép, bén phai

11 Chay nhép, bén trai

12 Pao chiéu

PO70:1 =.

Chirc nang dau vao sé6 sé 4 0
Thoéng qua dau vao tuong tw
Cac dau nbi sb 3, s6 4

0 Dau vao sb khdng hoat dong

13 Tang MOP (Tang tan sb)

14 Gidm MOP (Giam tan sb)

15 Diém dat cb dinh (chon tryc tiép)

16 Diém dat cb dinh (chon tryc tiép+ ON)

P0724 =...

16

Thoi gian tré doi véi cac 3

dau vao sé

Xac dinh thoi gian tré (théi gian loc)
duiing cho cac dau vao sb.

0 Khéng c6 thoi gian tré

1 Thoi gian tré 2.5 ms

2 Thoigian tré 8.2 ms

3 Thoigian tré 12.3 ms

17 Diém dat cb dinh (chon ma nhj phan + ON)
21 Tai chd/ T xa

25 Kich hoat ham DC

29 L6i hé théng bén ngoai

33 Khong cho phép diém dat tan s bd sung
99 Cho phép cai dat théng sé BICO

Kénh DIN '

[P K18 P24 Thoi gian tré: DIN Chtrc néng cda DIN
i (? KIL9 OV P0724 (3) PO701 (1)
i | | I
H 0
"--o/--l 22 o 2 b o 2
! U & s
I > o S
. 99 o~ <
| OV ©
r0722 >
r0722 )

CO/BO: Bin.inp.val

MICROMASTER 420
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6 Cai dat théng s6 Théang 07/04
6.2.4 Céac daura sb (DOUT)
P0731=... | |BI: Chirc nang ctia dau ra | 52.3 [Cac ché dé cai dat théng thwong
s0so0 1
Xac dinh ngudn clia dau ra sd sb 1. | 52.0 B truyén ddng sén sang 0 Péng
P0748=0 | [Dau ra s6 ctia bo bién tan | 52.7 | 52.1 B6 truyén dong sén sang hoat déng 0 Dboéng
Xé&c dinh trang thai cao/thép cla 52.2 B6 truyén ddng dang hoat dong 0 Béng
role cho mét chire néng nhat dinh. | 52.3 Kich hoat ché @6 phat hién 16i ctia 0 Pong
bd truyén dong
52.4 OFF2 hoat déng 1 DBodng
52.5 OFE3 hoat déng 1 DBong
52.6 Ch@ dd ham hoat déng . 0 Béng
52.7 Ché do canh bao cua bo truyén déng hoat 0 Béng

dong

Kénh DOUT

Bl: Gia tri thwec cia DOUT1

Bién dé6i cac DOUT

CO/BO: Céac DOUT trang thai

0.1
P0748 (0) |
1T r0747 :
07470 )

O’: } CcO

o } KI.10

|,,-/| &?Km

6.2.5 Chon gia tri diém dat tan s

P1000 =...| [Chon Gia trj dit tan sé

Gia tri dat MOP
Gia tri dat twong tw
Tan s6 ¢b dinh

Ok WN-O0

Khoéng co6 Gia tri dat chinh

USS trén duwong truyén BOP
USS trén dwdng truyén COM
CB trén duwdng truyén COM

MOP

ADC ----

F

USS BOP link

USS COM link

CB COM link

P1000 = 12

___________ »|  Giatri dat

--------- » Gia tri dat bd
sung »
Kénh diém Diéu khién
dat dong co
—»
chinh

Diéu khién tuan tw

MICROMASTER 420
Hwéng dan van hanh (Ban rut gon)

17




Thang 07/04

6 Cai dat théng sb

6.2.6 Dau vao twong tw (ADC)

P0757 =... | |Gia tri x 1 cGa dinh thang ADC R Po761>0
|+—| : : 9 I— 0 < P0758 < P0760 || 0> P0758 > PO760
%
P0758 =... | |Gia tri y1 cta dinh thang ADC 0.0% 100 % 4
Thong s6 nay biéu thi gia tri x1 bang a% 4000 b
cda P2000. (Tan s quy chiéu). e
P0759 =... | |Gia tri x2 cua dinh thang ADC 10V PO760 I_’
P0760 =... | |Gia tri y2 caa dinh thang ADC |100.0%
i Thong s6 nay biéu thi gia tri x2 bang a% | _ | _
clia P2000. (Tan sb quy chiéu). T 3 T 10V xem |
P0761 =... | [Chiéu réng cua dai chét ADC oV PET'@; O i
o L L . " pors7 = POT61
Xac d!‘nh chiéu rong cua dai tin hiéu chét .
trén dau vao twong tuw. mn
Kénh ADC ~ oo
eRee 10754
kL1 PO756 PO753 G o & &  PO761
e r LLLL "} P1000 = 2
A Kigu | ] 4 tﬁér:% ) Vond ¥, | piemaat
‘[ chét —* > ?
I KL4 D ADC ADC ADC
I 0752 PO704 = x
"_Li?j_ Chtrc nang
—5v | -
[10722.3)
6.2.7 DAu ra twong ty (DAC)

PO771=... | |Cl: DAC 21
v Xac dinh chirc ndng clia dau ra twong tw tr 0 dén 20 mA
P0773 =... | [Hang sé th&i gian loc DAC 2ms
Xac dinh thoi gian loc [ms]cho tin hiéu dau ra twong tw.Théng sé nay cho phép loc DAC nhe
v bo loc PT1.
PO777 =... | |Gia tri x1 ctia thang ti I1é DAC | 0.0% A
+ A
P0O778 =... | |Gia tri y1 cua thang ti Ié DAC 0 Yo A—
P0O779 =... | |Gia tri x2 cua thang ti I1é DAC |100.0% pma"j‘
+ PO778
P0780 =... | |Gia triy2 cdathangtilé DAC | 20 %
v
PO781 =... Chiéu.iéngl cﬁa’déi c’:.héth’DAC 0 . B0TTT  Po7Te 100 % %
Pat chiéu réng cua dai chét theo don vi X, %
[mA] cho dau ra twong tw.
Kénh ADC M~ o O
~RR R r0774
P0O773 caaa P0O781 |
22X i
Churc nang DPinh Ving
XXX —{ rOxxx >>P0771 | ’i > thang | ;Bé(t; D _(;’
PO771 = XXX ADC - A—?

18
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6 Cai dat thong s Théng 07/04

6.2.8 Chiét ap xung (MOP)

[P1031 =...| | B& nh¢& diém dit cia MOP | o0
Lwu lai diém dat cha chiét ap xung (MOP) hoat dong truéc khi ra lénh OFF hodc ngét dién.
0 Diém dat MOP sé& khong dwoc lwu lai.
v 1 Diém d&t MOP sé dwoc lwu lai. (Gia tri P1040 dwoc cap nhat)
[P1032 =...| | Khéng cho phép céc diém dat MOP am K
0 Cho phép dat MOP c6 gia tri am
1 Khéng cho phép diém d&t MOP cé gia tri am.
[P1040 =...| | Diém d&t MOP | 5.00 Hz
Xac dinh diém dat cho chiét ap xung.
Théi gian tang tbc va thoi gian gidam tdc MOP dwoc xac dinh bang théng s6 P1120 va P1121,
Cac ché do cai dat co thé khi chon MOP:
Ché db Iwa chon Ting MOP Giam MOP
P0719=0, P0700=2, P1000=1, _ P0703=14
DIN hogic PO719=1, P0700=2 P0702=13 (DIN2)| p|N3)
P0719=0, P0700=1, P1000=1, , .
BOP hodic PO719=11 Nut UP Nut DOWN
glfgntret’r‘u s, | P0719=0, PO700=4,P1000=1, | Tirdiduknién | Tir didu knién
BOP g truy hodc P0719=41 USS r2032 Bit 13 [USS r2032 Bit 14
gf;”ﬁ?u 5, | PO719=0, PO700=5,P1000=1, | Tirdiéukhién | T diéu khién
oomg y hoac P0719=51 USS r2036 Bit 13 [USS r2036 Bit 14
CB P0719=0, P0700=6, P1000=1, [T diéu khién CB| T diéu khién
hodc P0719=61 r2090 Bit 13 | CB r2090 Bit 14
MICROMASTER 420 19
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6 Cai dat théng sb

6.2.9 Tan sb cb dinh (FF)

P100

i

Tan s6 c6 dinh s6 1 | 0.00 Hz

C6 thé dwoc chon truce tiép qua DIN1

2
S
Qe

(P0701=15,16)
[ 5.00 Hz

Tan s6 c6 dinh s6 2
C6 thé dwoc chon tryc tiép qua DIN2

(P0702=15,16)
[10.00 Hz

Tan s6 c6 dinh s6 3

C6 thé dwoc chon tryc tiép qua DIN3
(P0703=15,16)

P1004 =...| [Tan s6 c6 dinh s6 4 | 15.00 Hz
P1005 =...| [Tan s6 c6 dinh s6 5 | 20.00HZ
P1006 =...| [Tan s6 c6 dinh s6 6 [ 25.00 Hz
P1007 =...| [Tan s6 ¢6 dinh s6 7 30.00 Hz

Ma tan sé cd dinh - Bit 0 | 1
Xac dinh phuong phap Iwa chon cac
tan so

P1017=...

Ma tan sé c6 dinh - Bit 1 1

P1018=...|

20

Ma tan sé c6 dinh - Bit 2 | 25.00 Hz

Khi xac dinh chirc nang clia cac dau vao sb (P0701 toi
PQYQS), co thé lwa chon ba kiéu khac nhau cho cac tan
s0 cO dinh:

15= Chon truc tiép (P0701-P0703 =15)

O ché do d&c biét nay, mdi dau vao sé ludn chon
tan s6 cb dinh twong rng. Vi du: Dau vao sb6 sé 3
sé chon tan sb ¢b dinh sb 3.

Néu nhiéu dau vao hoat ddng cuing mét luc thi cac
gia tri dwoc cong lai. Mot Iénh ON can duoc bd
sung. Vi du: FF1+FF2+FF3.

Chon truec tiép + 1énh ON (P0701-P0703=16)

O ché dd nay, cac tan sé cb dinh duoc chon gibng
nhw cho 15, tuy nhién cac tan sé nay duoc két hop
véi mot 1énh ON.

Vd. FF1+FF2+FF3

Chon ché dé ma nhi phan + Lénh ON

( BPworc ma BCD + ON/OFF1)

C6 thé chon 8 tbc do cb dinh & ché dd nay.

16=

17=

DIN3 DIN2 DIN1
0 Hz FFO 0 0 0
P1001 FF1 0 0 1
P1002 FF2 0 1 0
P1003 FF3 0 1 1
P1004 FF4 1 0 0
P1005 FF5 1 0 1
P1006 FF6 1 1 0
P1007 FF7 1 1 1

1 Chon truc tiép

2  Chon tryc tiép + Lénh ON

3 Chon ché dd ma hoa nhi phan+ lénh ON

CHUY , , ,

Doi voi cgélc ché do6 cai dat 2 va 3, tat ca cac thong Sﬁ,tl‘f
P1016 den P1019 phai dwoc dat toi gia tri da chon deé b
bién tan chap nhan |énh dé

1 Chon truc tiép

2 Chon tryc tiép + Lénh ON

MICROMASTER 420
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6 Cai dat théng s6

Thang 07/04

6.2.10 Chay nhap

[P1058 =... | [Tan s6 chay nhép bén phai |5.00Hz A
Tan so dwgc do bang don vi Hz khi dong co quay JOG
theo chiéu kim dong ho & ché dd chay nhap.

P1059 =... | [Tan s6 chay nhap bén trai [5.00Hz Af
Tén s6 dwgc do bang don vi Hz khi dong co quay (‘;10?2

v ngwoc chiéu kim dong ho & ché do chay nhap. mx

[P1060 =... | [ Th&i gian tang téc chay nhap [10.00s p1058

Thoi gian tang tbc (don vi s) la khodng thdi gian
tan s6 tang tlr 0 dén gia tri Ién nhat (P1082). Thoi
gian tang té¢c khi chay nhap duoc gidi han bai
P1058 ho&c P1059.

P1061 =...

\j

Th&i gian giam téc chay nhap [10.00s
Thoi gian gidm tbc (don vi s) la khoang thei gian

tan sb giam tr gia tri I&n nhat (P1082) xubng 0.

t— 1060 —=;

-+— p1061 —lvl

6.2.11 Bd phat ham tao do déc (RFG)

Tan s6 nhay 1 (don vi Hz) 0.00Hz

N 2 f
Xac dinh tn s6 nhay 1dé tranh cac &nh hudng clahien | 4
twong cong hwéng co hoc va dé khir cac tan so trong
khoang + P1101 (d&i tAn sb nhay)
P1092 =...| [Tan s6 nhay 2 0.00Hz | T — < s G
¢ F 3
e
P1093 =...| [Tan s6 nhay 3 000Hz || L~ n o
= P1101
P1094 =...] [Tan s& nhay 4 0.00Hz —>| 1« Daitansonhay
| >
P1101 =...| | Dai tAn sé nhay (don vi Hz) 2.00 Hz ?rgongl,o nhdy fuao
P1120 =...| | Th&i gian tang toc (don vi s) 10.00 s o1082 4
f;max
P1121 =...| [Th&i gian giam toc (don vi s) 10.00s | "
! — P1120 —p! e P1121 5 >

A 4
P1130 =...| [Poan cong ban dau khi ting téc theo dwong |  00.0 s |Phuwong phap ting giam tbc do
cong S (Don vj tinh theo s) theo dwong cong S nén st dung
P1131=...| |Doan cong thi¥ hai khi ting toc theo dwéng 00.0s |Vico thé trénh dwoc cac phan

cong S (Bon vij tinh theo s)

P1132 =...

DPoan cong ban dau khi giam téc theo dwong| 00.0 s

P1133 =...

cong S (Bon vi tinh theo s)
00.0 s

dwong cong S (Bon vi tinh theo s)

Poan cong cudi cung khi giam téc theo
L0 |

Phwong phap dwong cong S
0 Lién tuc lam tron

1 Khong lién tuc lam tron

tng dét ngét, nho d6 gidm dwoc
trng suat va hv héng cho phan

Co.

Thei gian tang tdc va thoi gian
gidm téc dwoc kéo dai do
phwong phap tang/ gidm doan
d&c tuyén dwdrng cong.

A
|P1135=...|

Théi gian giam toc theo 1énh OFF3

| 5.00s
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Thang 07/04 6 Cai dgt théng s6

6.2.12 Céc tan sb quy chiéu / gi¢i han

P1080 =...

Tan so6 nhé nhat (don vj Hz) 0.00 Hz
D4t tan s6 nhé nhat cho dong co [Hz], tai d6 ddng co sé chay ma khong phu thudc vao tan
sb dat. Néu diém dat cé gia tri nhd hon gia tri ctia thong sb P1080, thi tan s6 dau ra duoc
dat & P1080 va dao dau.

P1 05;5

Tan s6 I&n nhat (don vi Hz) 50.00 Hz
D4t tan sé 16n nhat cho dong co [Hz], tai d6 dong co sé chay ma khong phu thudc vao tan
sb dat. Néu diém dat vwot qua gia tri ctia thong s6 P1082, thi tAn sb dau ra dwoc gidi han.
Gia tri dat & day c6 tac dung cho ca hai trwérng hop déng co’ quay thuan va nguoc chiéu
kim déng ho.

P2000=...

6.2.13 Diéu khién dong co

Tan s6 quy chiéu (don vi Hz) 50.00 Hz
Tan sb6 quy chiéu (don vi Hz) twong dwong véi gia tri 100%.

Nén thay dbi ché do cai dat khi tan s6 Ién nhat can co gia tri Ién hon 50Hz.

Ché d6 nay dwoc ty déng thay ddi dén gia tri 60Hz néu tan sé chuin 60Hz dwoc chon nhe
khoa chuyén DIP 50/60 ho&c théng sé P0100.

Chuy:

Tan s6 quy chiéu cé anh hwéng dén tan sb diém déat vi cac diém dat twong tw (100% =
P2000) cling nhw cac diém dat tan sb théng qua giao thirc USS (4000H = P2000) déu co
lién quan dén gia tri nay.

P1300 =|

Ché do diéu khién V/f 0
Duing théng sb nay dé chon ché do diéu khién. Doi voi ché do diéu khién "dac tinh V/f", ty s6
gitra dién ap ra cua bién tan véi tan sb ra cla bién tan dwgc xac dinh.
0  V/ftuyén tinh
1 VIHFCC
2 V/fvoidac tinh parabol

(xem thém trong danh sach cac thong sb)

Bu tang lién tuc (don vi %) 50, 00%
Bu tang dién ap theo % twong (rng v&i P0305 (dong dién dinh mirc clia dong co’) va P0350
(dién tré stato) & cac tan sb ra thap dé duy tri tlr thdng clia ddng co vi cac gia tri dién tré cd
tac dung cta cudn day khong thé bd qua. 7

Bac tinh Tuyén tinh V/f

VA - A
Bu tang dién ap
Vmax y Dai gia tri
vn @ A
) ON
W
(PO304) Dién ap ra OFF >t
A |T|T
\ bu tanglién tuc l >t
P1310 vdwoc kich hoat
A
1
0 >t
0 fbuténg (P1316) fn f max

(P0310) (P1082)

P1311 =|

22

Bu ting gia toc (don vi %) 0,0%
Tang dién ap dé tang téc ham theo % twong trng véi PO305 va P0350. P1311 chi lam tang
dién ap khi tang toc/ giam toc va lam tang thém moémen dé tang toc/ ham. Néu nhw théng so
P1312 chi co tac dung cho qua trinh tang toc dau tién sau I1énh ON, thi thdng so P1311 co
tac dung sau mdi thdi diém ma hé truyén dong téng téc hodc ham.
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6 Cai dat théng s6

Thang 07/04

Bu ting khi kh&i déng (don vi %) [ 0.0%

Tang dién ap khi khéi dong (sau Iénh ON) theo % twong trng véi P0305 (dong dién dinh mirc
dong co’) hodc P0350 (dién tré stato), khi st dung dac tinh V/f tuyén tinh hodc binh phuwong.
Dién ap tang dén khi

1) Dat dén diém d&t & 1an dau tién

2) Diém dat gidm dén gia tri nhd hon dau ra bo phat ham tao dd déc tre thoi.

N |
o
1

P13 Toa do tan so thir nhat cia luat  [0.0Hz Va _
VIf cé thé 1ap trinh dwoc v Vo=V M) /
Dat cac toa do V/f (tr P1320/1321 dén i e o
P1324/1325 dé xac dinh dac tinh V/1. v
P1321=...| | Toa dd dién ap thor nhat cta luat [0.0Hz| pgs0d
V/f cé the lap trinh dwoc
P1322 =...| | Toa d6 tan sé thir hai cta luat V/if 0.0Hz| p1325
c6 thé lap trinh dwoc 1323
P1323 =...| | Toa d6 dién ap thir hai cua luat  |0.0Hz
V/f cé the lap trinh dwoc P1321
— . _ P1310 ¢
P1324 =...| | Toa dé tan so thir ba cda luat V/if |0.0Hz
c6 thé lap trinh dwoc
P1325 =...| | Toa dd dién ap thr ba cua luat 0.0Hz - = = - n " ':f
V/f c6 thé lap trinh dwoc OHz P1320 P1322  P1324 P0310 P1082
_ P1310[%] r0395[%)]
P11 =00 10001 oo )
P1335 =...| | Bu d6 trwot (tinh theo %) | 0.0%

Diéu chinh dong tan s6 ra clia bién tan sao cho toc do dong co khong dbi khi tai dong co thay
doi

P13;3'8 =|

Hé s6 suy giam cong hwéng V/f | 0.00

Hé sb suy giam cong hwdng V/f

6.2.14 Bao vé bién tan / déng co

Ché dd phan (rng qua tai ciia bd bién tan

Chon ché d6 phan &ng cho bo bién tan dbi véi hién twong quéa nhiét bén trong.
0 Gidm tan sd dau ra
1 Dirng (FO004)
2 Gidm tan sb xung va tan sb dau ra
3 Giam tan sb xung sau dé dirng (FO004)

A
[P0292 =...|

Ché do canh bao nhiét dé cua bo bién tan | 15°C

Xac dinh sy chénh 1éch nhiét do (don vi °C) gitra ngwdng dirng do qua nhiét va ngwdng canh
bao cua bién tan. Nguwdng canh bao dwoc b bién tan Iwu gilr bén trong va ngudi st dung
khong thé thay doi duorc.

[P0335 =...|

Ché dd lam mat dong co’ (chon hé théng 1am mat cho dong co) [ o

0 Lam mat tw nhién: S dung quat dwoc gan trén truc ctia dong co
1 Lam mat cwdng blrc: S dung quat lam mat dwoc cp ngudn riéng

Tac déng theo nhiét cia déng co’ [ 2

Xac dinh ché d6 tac dong khi nhiét do ctia ddng co t&i ngwdng canh bao
0 Chicanh bao, khéng tac dong, khéng dirng,
1 Canh b&o va gidm |,y , dirng do 16i FO011
2 Canh bao, khong tac dong, dirng(F0011)

|P0611 =...

MICROMASTER 420

Hang so6 thoi gian theo nhiét ctia dong co (don vi s) | 100s

Thoi gian khi dong co' dén ngwéng gi¢i han nhiét dwoc tinh théng qua hang sb thei gian. Gia
tri cao hon thi thoi gian déng co dén ngudng gi¢i han nhiét ting. Gia tri théng s6 P0611 dwoc
waoc tinh theo di liéu ddng co trong qua trinh cai dat nhanh hoac dwoc tinh théng qua thdéng
s6 P0304 (xem phan tinh toan cac thong sb clia ddng co). Khi két thac viéc tinh toan cac
théng sb clia déng co trong qua trinh cai dat nhanh, gia tri dwoc lwu gitr c6 thé dwoc thay thé
b&i gia tri cho trwédc clia nha sén xuét déng co.
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6 Cai dat théng sb

P0614n=...

A 4

Mdrc canh bao qua nhiét cia dong co (tinh theo %)
Xac dinh gia tri tai d6 xuat hién canh bao A0511 (qua nhiét déng co)

100.0%

Ngudng dirng

1.1-P0614
P0O611
[ 10027 1 Téc dong
| P0305 | | % 10034 | o nhiet >
LT p cla dong L—pGidm I_max
. (it) co P0610 ~
P0310 t T
P0335 _T_
P0614

Ngwdng canh bao

P0640 =...

Hé s6 qua tai cta dong co’ [%] 150,0%
Xac dinh gi¢i han dong qua tai cho dong co, don vi [%], twong ng v&i PO305 (dong dién dinh
murc clia déng co). Gia tri gidi han dwoc 14y la gia tri thAp hon trong hai gia tri sau: hodc dong
dién I&n nhat cla bién tan hodc 400% dong dién dinh mirc ctia ddng co (P0305).

6.2.15 Cac chirc ndng d&c biét ctia bién tan
6.2.15.1 Khéi dong bam

|P1200 =..

A 4

Kheéi dong bam (Flying start - FS) | 0
Khoi dong bo bién tan khi dong co dang quay bang cach thay déi nhanh chong tan s6 ra cta
b6 bién tan cho dén khi xac dinh dwoc toc d6 thwe ctia dong co.

0 Ché dd FS khéng duorc kich hoat

1 Ché d6 FS luén ludn dwoc kich hoat, khéi dong theo chiéu diém dat

2 Ché d¢ FS duoc kich hoat, néu trong treong hop dwoc cap ngudn tré lai, gidi triv 16i, OFF2
thi khéi dong theo chieu diém dat

Ché d6 FS duoc kich hoat, néu trong trung hop gidi triv 16i, OFF2 thi kh&i dong theo
chiéu diém dat

Ché d6 FS ludn ludn dwoc kich hoat, chi theo chiéu diém dat

Ché d6 FS duoc kich hoat, néu trong truong hop dwoc cap nguodn tré lai, gidi triv 16i, OFF2
thi chi khéi déng theo chiéu diém dat

Ché d6 FS dwoc kich hoat, néu trong trwérng hop gidi trir 16i, OFF2 thi chi khéi dong theo

3
4
5

6

P1202 =...
Il Xac dinh dong dién tim kiém cho ché dé kh&i dong khi dong co dang quay.

chiéu diém dat
| 100%

|P1203 =.. |

Dong dong co trong ché dd khéi dong bam (tinh theo %)

Dai tim kiém trong ché dé kh&i dong bam (tinh theo %) | _100%
Dat hé sb dé tan sb ra thay déi theo trong ché dod khéi dong bam dé ddng bo véi dong co dang
quay.

6.2.15.2 Ty khéi dong

P1210 =...

24

Tw khéi dong 1

Dat cAu hinh chire nang ty kh&i dong

0 Khéng tac dung

L&i dworc gidi trir sau khi cAp nguén tré lai

Kh&i dong lai sau sw c6 méat ngudn

Kh&i dong lai sau sw cb thap ap lwdi hodc cac 16i khac
Kh&i dong lai sau sw cb thap ap lwdi

Kh&i dong lai sau sw c6 mat ngudn va cac 16i khac

Khéi dong lai sau sy cb thap ap/ mét ngudn hodc 16i khac

OO WN -
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6.2.15.3 Phanh ham co khi ctia déng co

Bl: Kich hoat phanh ham ngoai 0

fh
0 Phanh ham déng co hoat dong A
1 Phanh hdm khéng hoat déng
CHUY . N fmin
Mubn diéu khién phanh ham béng daura | (p1os0)
ro le so thi:P0731 = 14 (h@y xem phan — —— >t
6.2.4 "Céac dau ra so). >y B121
) r0052 P1216‘r . FP1?1?
Bit12, A Point 1 Point 2
0 -t

P1216 =...

:

Th&i gian tré nha phanh (don vi s) 1.0s
Xac dinh khoang thoi gian ma bo bién tan chay véi tan s6 nhé nhat P1080 sau khi tir hoa va
trwde khi bat dau téng toc.

P1217 =...

6.2.15.4 Ham mot chiéu (DC)

Thoi gian ham sau khi giam t6c (don vi s) .Os
Xac dinh thoi gian bo bién tan chay & tAn s nhé nhéat (P1080) sau khi gidm tbc

L

Dong ham DC (theo %) 100%
Xac dinh mirc dong ham DC theo % twong (rng v&i dong dién dinh mirc clia dong co (P0305).

P121;I; =...

6.2.15.5 Ham hdén hop

:

Th&i gian ham DC Os
Xac dinh khodng th&i gian ma ham bang dong DC dwoc kich hoat sau Iénh OFF1 hodc OFF3.

P1236 =...

:

Dong dién cho ham hon hop (theo %) 0%
Xac dinh mtre dong dién DC dat 1én trén song AC sau khi vuot qua ngudng dién ap DC dat
cho ham hon hop. Gia tri dong nhap theo [%] twong trng v&i dong dién dinh mirc clia dong co’
(P0O305). (hay xem phan 6.2.15.6).

Néu P1254 =0

Nguwdng dién ap dat cho ham hén hop Ubc_comp = 1,13 X\/EVmainS
Hoac:

=1,13 \/§P0210

Nguwdng dién ap dat cho ham hén hop Ubc_comp = 0,98.r1242

6.2.15.6 Bo diéu khién Vdc

[P1240 =... | [CAu hinh cta bd diéu khién Vdc 1 Voo
Kich hoat/ khéng kich hoat bg diéu khién Vdc. r1242 4
0 Bo diéu khién Vdc khong hoat dong
v 1 Kich hoat b6 diéu khién Vdc-max
P1254 =...| |Tw dong phat hién cac mlrc lam viéc Vdc 1 Kich hoat bo >t
didu khién

MICROMASTER 420

Kich hoat/ khéng kich hpat chfa do tw phat hién cac Vdo-max A
murc lam viéc cho bo diéu khién Vdc & cac chirc !
néng khac nhau. 0056 Bitt4 -
0 Khéng duwoc kich hoat
1 Pwoc kich hoat

L A0911 _ |

f] &

fthu»c té
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6 Cai dat théng sb

6.2.15.7 BO diéu khién PID

5

P2200 :

BI: Kich hoat b diéu khién PID 0.0
Ché d6 PID cho phép nguoi siv dung kich hoat/ khéng kich hoat bo diéu khién PID. Ché do6
cai dat tdi gia tri 1 sé& kich hoat bod diéu khién PID vong kin va sé tw dong loai bd thoi gian
tang tbc/gidm tbc dwoc dét trudc & P1120 va P1121 cung diém dat tAn sb thong thudng.

:

P2253 = Cl: biém dat PID | 00
Xac dinh ngudn diém d&t cho dau vao PID
[P2254 =...| | Cl: Nguén PID bu trw | 00
Chon ngudn bu trir cho diém dat PID. Tin hiéu nay dwoc nhan véi hé sé bu trir va céng vao
v véi gia tri diém dat PID.
P2257 =...| | Thoi gian ting téc cho diém dat PID 1.00s

D4t thoi gian tang tdc cho diém dat PID

Thei gian giam tdc cho diém dat PID
Dat thoi gian gidm téc cho diem dat PID

1.00s

[ 1.00s |
[ 1.00s |
P2264 = Cl: Tin hiéu phan héi PID | 755.0
Chon ngudn cho tin hiéu phan héi PID.
P2267 =...| | Gia tri tin hiéu phan héi PID I&n nhat | 100.00%
D4t gidi han trén cho gia tri tin hiéu phan hoi theo [%]
PZZGE Gia tri tin hiéu phan héi PID nhé nhat | 0.00%
D4t gidi han dui cho gia tri tin hiéu phan hdi theo [%]
P2280 =... | | Hé s6 ti lé ctia bo diéu khién PID | 3.000
Cho phép ngudi str dung cai d&t hé sb i 1é cho bd diéu khién PID
P2285 =...| | Hang sé thi gian tich phan PID | 0.000s
Cai dat hang so th&i gian tich phan cho bé diéu khién PID
P2291 = Gi®i han trén caa dau ra PID | 100.00%
Dé&t gidi han trén cho dau ra cta bo diéu khién PID theo [%]
P2292 = Gi®i han dwéi ctia dau ra PID | 0.00%
Daét gi¢i han dwéi cho dau ra cha bo diéu khién PID theo [%]
PID
— ol 8l 2 2 2
ADC ﬂ ajl El &l Sl gl o—fCa ] [PRukmEn
PID PID PID ~ M dong co
IT:IFD I;P2253— sum™IrRea™lpT4 \ PID = 19“
Uss el = %o D
BOP link af & &
A
C(;If\.??nk ; P2264 IE'IFI? ; > SPIC?_ P2251
1
COi’IBIink zpzzoo | P2265 P2271
ADC2
Vidu: |Théng sé| Théng sé dang vin ban Vi du Théng sé
P2200 Bl: Kich hoat b6 diéu khién PID | P2200 = 1.0 | B diéu khién PID hoat dong
P2253 Cl: biém dat PID P2253=2224| PID-FF1
P 2264 Cl: Gia tri phan hdi PID P2264=755 | ADC
P 2267 Gia tri phan hdi PID I&n nhéat P2267 Hiéu chinh theo &ng dung
P2268 Gié tri phan hdi PID nhd nhét P2268 Hiéu chinh theo &¥ng dung
P2280 Hé sb ti & cta bd didu khién PID |P2280 Xac dinh b&i qua trinh t6i wu hoa
P2285 Hang sb thoi gian tich phan PID | P2285 Xac dinh b&i qua trinh tdi wu hoa
P2291 Gi¢i han trén cta dau ra PID P2291 Hiéu chinh theo (rng dung
P2292 Gi¢i han dwdi ctia dau ra PID P2292 Hiéu chinh theo &ng dung
26 MICROMASTER 420
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6 Cai dat thong s Théng 07/04

6.3 Cai dat noi tiep

Gié tri théng sb cai dat hién thoi cé thé dwoc chuyén sang bd bién tin MICROMASTER 440 nho bd

phdn mém STARTER hodc bo DRIVEMONITOR (hdy xem phan 4.1 “Thiét lap truyén théng

MICROMASTER 420 < STARTER’).

Cac tng dung dién hinh clia cach cai dat ndi tiép gom:

1. Néu mot sb hé truyén dong phai cai dat theo cung mét ciu hinh va cé cling mét sb chirc nang.
Phai thuc hién cai dat nhanh/ 'ng dung (cai dat Ian dau) cho hé truyén dong dau tién. Sau doé
céac gia tri thong sbé dwoc chuyén dén cac hé truyén dong khac.

2. Khi thay thé cac bién tan MICROMASTER 420.

6.4 Cai dat lai cac thdong sb mac dinh

KHOI DONG

P0010 =30

Cai dit thong so 0

30 Ché do cai dat khi xuat xwdng (mac dinh)

P0970 =1

KET THUC

Cai dit lai ché do cai dat mic dinh 0
0 Khéng cai dat mac dinh
1 Cai dat lai théng s6 mac dinh
Bo bién tan thuc hién,ché dé céi dat lai thong sé méc dinh (kéo dai khoang 10 s) va sau dé tw
dong thoat ra khéi ché dé nay dong thoi dat lai cac thong so sau:
P0970=0: Khéng cai dat mac dinh
P0010=0: S&n sang lam viéc

MICROMASTER 420 27
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7 Céac ché do hién thj va canh béo

7 Cac ché do hién thj va canh bao
7.1 Hién thi trang thai LED

Cac dén LED hién thij trang thai ctia bo

truyén déng dién

Nh&p nhay cham khoang 1giay
Nhép nhay nhanh khoéng 0.3 giay

@ Chuwa c6 dau ndi ngudn e L&i do qua nhiét & bo bién tan
® .
L S&n sang hoat dong Canh bao gi¢i han dong. Ca 2 den LED
Bed cuing nhay cham.
Fos L&i ctia bo bién tan ngoai cac 16 Cac canh bao khac. Hai dén LED nhay
¥ duoc liét ké dwdi day. cham luan phién.
. Bién tan dang hoat dong Dirng do th&p ap/ Canh bao thap ap
s @®
L6i qua dong @ B6 truyén dong khong & trang thai san
sang
L6i qua ap ® ROM bi 16i. Ca 2 dén LED déu nhap
® nhay nhanh cung mét luc.
L&i do qua nhiét & dong co @ RAM bi 16i. Ca 2 dén LED déu nhap
Xt ® nhay nhanh luan phién.
7.2 Cac thdng bao 16i va canh bao
L6i  |Y nghia I6i Canh bao |Y nghia
F0001 |L&i qua dong A0501 Gi&i han dong
F0002 |L6i qua ap A0502 Gi¢i han qua ap
F0003 |L6i thap ap A0503 Gidi han thap ap
F0004 |Qua nhiét d6 bién tan A0504 Qua nhiét do clia bién tan
F0005 |Qua tai I°t cta bién tan A0505  |Qua tai It cta bién tan
F0011 |Qua tai dong co I°t A0506 L&i chu ky mang tai ctia bién tan
F0041 |Lbi xac dinh di¥ liéu déng co A0511 Qua nhiét dong co It
F0051 [L6i thong s6 EEPROM A0541 Ché d6 nhan dang déng co dwoc kich
F0052 [L6i phan Cong suét bién tan hoat
F0060 [ASIC 16i A0600 Canh bao lam viéc qua mirc RTOS
F0070 [L6i gia tri diém d&t CB A0700-
FO071 [Khong co di liéu cho USS (duwong truyen A0709 Canh bao CB
RS485) trong th&i gian khéng truyén div liéu
F0072 [Khong co di liéu cho USS (duwong truyén A0710 L&i truyén théng CB
RS232) trong thoi gian khdng truyén dir liéu ||A0711 L&i cau hinh CB
F0080 [Pau vao twong tw -mat tin hiéu dau vao A0910 B diéu khién Vdc-max khéng dwoc
F0085 [Lbi tir bén ngoai kich hoat
F0101 [Tran bd nhé bién tan A0911 B diéu khién Vdc-max duorc kich
hoat
F0221 |Gia tri phan hoi PID thap hon gia tri nhd nhat |[A0920 Cac théng s6 ADC khoéng duoc dat
hop ly
F0222 [Gia tri phan hdi PID I&n hon gia tri I&n nhat A0921 Céc thong s6 DAC khéng duoc dat
hop ly
F0450 [L6i cac ché do kiém tra BIST (chi & ché dd  |[A0922 B bién tan khong ndi tai
dich vuy) A0923 Yé&u cau chay nhap trai phai déng thoi
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8 Danh muc cac thuat ngir viét tat

STT | Thuat ngir viét tat | Dang day du tiéng Anh Thuat ngir tiéng Viét

1 AC Alternating Current Dong xoay chiéu

2 ADC Analog Digital Converter B6 bién dbi twong tw/sbd

3 AOP Advanced Operator Pannel Bang diéu khién .....

4 ASIC Application Specific IC’s Mach tich hop IC da cai cac trng
dung cu thé

5 BCD Binary-Coded Decimal Ma thap - nhi phan

6 Bl Binector Input Gia tri du vao clia BICO & dang bit

7 BICO Binector/Conector Co6ng nghé cuia Siemens két ndi cac
khau khac nhau clia hé diéu khién
bén trong bo bién tan
MICROMASTER

9 BO Binector Output Gia tri diu ra ctia BICO & dang bit

10 BOP Basic Operator Panel Bang van hanh co ban

11 | BOP link Puwdng truyén BOP

12 CAN Controller Area Network Mang truyén théng CAN

13 CB Comunication Board Médun truyén théng

14 CB Bus Interface Giao dién bus

16 Cl Connector Input Gia tri du vao cla BICO & dang t
(sb thuc)

17 (0{0)] Connector Output Gia tri dau ra cta BICO & dang tw
(sb thuc)

18 COM Change-over/Common Chan chung cla role c6 1 tiép diém
thwdng dong va mot tiép diém
thuwdng mé

20 | CT Constant Torque Mémen khéng doi

21 | DAC Digital Analog Converter B6 bién ddi s6 twong tw

27 | DAC1 Digital Analog Converter 1 B6 bién ddi s6 twong tw sb 1

28 | DAC2 Digital Analog Converter 2 B bién ddi s6 twong tw sb 2

24 | DIN Digital Input Dau vao s

25 DIP DIP switch Khoa chuyén mach dang DIP

26 | DOUT Digital Output Dau ra sb

27 EEPROM Electrical erasable programmable B6 nhé clrng cé thé xoa va ghi lai

read-only memory bang dién

28 | FCC Flux Current Control Diéu khién dong tlr théng

29 | FF Fixed Frequency Tan s6 ¢b dinh

30 Fn Function Phim chirc nang

31 FU-spec FU-specification Thoéng sd FU phu thudc vao cong
suét dinh mtrc cda bién tan

32 LCD Liquid Crystal Display Man hinh tinh thé Idng

33 LED Light Emiting diode Diode phéat quang

34 MHB Motor Holding Brake Phanh hdm ngoai

35 MOP Motor Potentiometer Chiét ap xung

36 | NO Normally Opened Tiép diém thwdng mé

37 OFF1 Controlled STOP Chtrc nang lam cho déng co dirng
theo déc tinh gidm téc dwoc chon.

38 OFF2 Free torque motor STOP Chtrc nang lam cho déng co dirng
tw do

39 OFF3 Emergency STOP Chtrc nang lam cho déng co gidm
tdc nhanh

40 P Setting parameter Thong sb cai dat

41 PC Personal Computer May tinh
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42 | PC COM- PC Communication Cbng truyén théng clia may tinh

43 PG Programmer May |ap trinh

44 Pl Propotional integral Khau tich phan ty 1

45 PID Proportional Integral Derivative Khau vi tich phan ty 1é

46 PzD Process Data X ly div liéu

47 r Monitoring parameter Thong sb quan sat

48 RAM Random Acess Memory Bd nhé truy cap ngau nhién

49 ROM Read-only Memory BO nhé chi doc

50 RTOS Real time operating system Hé diéu hanh hoat dong thoi gian
thye

51 | USS Universial Series Interface Giao dién nbi tiép

52 Vbe DC link Voltage Dién ap mét chiéu DC link

53 | VT Variable Torque Mémen thay doi
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